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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

@ Schutzkappe fur mit Gewinde versehene Rohrenden oder Rohrmuffen 



) Schutzkappe aus thermopfastischem Kunststoff fur mit 
Gewinde versehene Rohrenden oder Rohrmuffen, wobei die 
Schutzkappen mit einem entsprechenden zum Rohr- oder 
Muffengewinde komplementaren Schutzkappengewinde 
versehen sind und wobei die Schutzkappe (1) elnen auf der 
innenseite des Rohres (2) mindestens teilweise anitegenden 
und sich uber den Innenumfang (7) des Rohres axial 
rohreinwarts erstreckenden Steg (8) aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schutzkappe aus thermo- 
plastischem Kunststoff nach den Merkmalen des Ober- 
begriffes des Hauptanspruches. 

Solche Schutzkappen finden mittlerweile Verwen- 
dung beim Transport und bei der Lagerung von Olfeld- 
rohren, wie z. B. Steig- und Mantelrohren, die stets an 
ihren Enden mit Gewinden oder bereits aufgeschraub- 
ten Muffen, bzw. mit AuBengewinde an einem und mit 
verdickter Muffe und Innengewinde am anderen Ende 
versehen sind. 

Die hochempfmdlichen und auBerordentlich tragfahi- 
gen Feingewinde solcher Rohre brauchen neben einem 
mechanischem Schutz gegen St6Be und Schl^ge bei rau- 
hen Beanspruchtmgen durch Ladespiele Kranhaken- 
transport, anschlagen an Ladeluken etc. einen wirkungs- 
vollen Korrosionsschutz der eine Schadigimg der fein- 
bearbeiteten Gewinde — und Dichtfiachen sicher vevr 
hindert 

Ober die verscluedensten chemischen Mittel wird flb- 
licherweise versucht diesen Korrosionsschutz zu errei- 
chen. 

Hierzu ist es im Stand der Technik bekannt, die Ge- 
winde der Rohre oder der Muffen mit Olen oder Fetten 
zu versehen bevor die Schutzkappen fUr den Transport 
aufgeschraubt werden. 

Nachteilig hierbei ist es, daB die bekannten Fette oder 
Ole nur fur eine bestimmte Zeit ihre chemische Konsi- 
stenz behalten und nachfolgend verharzen oder generell 
trocknen. Damit ist auf Dauer, insbesondere bei lange- 
rer Lagerzeit der Rohre ein sicherer Korrosionsschutz 
nicht mehr gegeben. 

Weiterhin wird der Korrosionsschutz auch durch me- 
chanische Belastungen beeinfluBt Wenn etwa durch 
Schiage Oder StOBe solche Schutzkappen verformt wer- 
den und diese Verformung dazu ffihrte daB eine dichte 
Aniage der Schutzkappe an den Teilen des Rohrendes 
nicht mehr gegeben ist, kann Feuchtigkeit in die so ent- 
standenen Spaltraume eindringen und zu der gefahrli- 
chen "Spaltkorrosion" ftihren. Das aufgetragene Fett 
wird hierbei ausgewaschen und das eingedrungene 
Wasser bildet eine standig aggressive Elektrolyt Flfls- 
sigkeit zwischen unterschiedlichen Gewinde — oder 
Rohrendbereichen. 

Die deutsche Offenlegungsschrift DE OS 37 38 417 
versucht diesen durch mechanische Einflflsse bedingten 
Korrosionsgrund dadurch zu verhindem, daB zum einen 
in das Kunststoffmaterial der Schutzkappe Verst^iicun- 
gen wie z. B. Glasfaser eingebracht ist und zum anderen 
der Endbereich der Schutzkappen so ausgebiidet ist, 
daB eine radial sich erstreckende AnlagefUlche zwischen 
Rohrende imd Schutzkappenende entsteht 

Diese Art von Schutzkappen zeigt aber auch Nach- 
teile in den Fallen in denen die Schutzkappe nicht voll- 
standig aufgeschraubt ist oder sich im Laufe des Trans- 
portes, etwa durch Vibrationen wieder gelost hat In 
diesen Fallen entsteht namlich zwischen Rohrende und 
Schutzkappe ein mehr oder weniger breiter Spalt der 
wiederum die oben bereits genannte Spaltkorroaon be- 
gtinstigt. 

Ftir die Erfmdung bestand dementsprechend die Auf- 
gabe eine Schutzkappe bereit zu stellen, die einen siche- 
ren Schutz gegen Korrosion, d L gegen das eindringen 
von Wasser oder Feuchtigkeit in empfmdliche Rohrbe- 
reiche aufweist Weiterhin bestand die Aufgabe darin, 
die Schutzkappe unempfindiich und tolerant gegenfiber 
fehlerhafter Verschraubtmg oder gegeniiber Ldsen 



durch Vibration zu gestalten, eine einfache Herstel- 
lungsweise vorzusehen und so auszulegen, daB mechani- 
sche Belastungen aufgefangen werden k5nnen ohne zu 
Korrosionsschaden zu fOhren. 
5 Gel6st wird diese Aufgabe durch kennzeichnenden 
Merkmale des Hauptanspruches. Weitere vorteilhafte 
Ausbildungen sind in den UnteransprOchen erfaBt. 

Anhand eines AusfClhrungsbeispieles soil nachfolgend 
die erfmdungsgemaBe Schutzkappe verdeutlicht wer- 
10 den. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfmdungsgemaBe Schutzkappe fUr em 
Rohrende, sowie 

Fig. 2 eine erfmdungsgemaBe Schutzkappe fOr eine 
15 Rohrmuffe. 

In der Fig, 1 erkennt man die erfmdungsgemaBe 
Schutzkappe 1 fdr ein Rohrende, welche auf das Rohr- 
ende 2 aufgeschraubt ist 

Die Verschraubung erfolgt fiber das Rohrgewinde 3 
20 welches komplementar zum Schutzkappengewinde 4 
gestaltet ist 

Die Dichtnase 5 des Rohrendes 2 weist eine Dichtfla- 
che 6 auf die nach der Verschraubung mit der entspre- 
chenden Rohrmuffe eine sogenannte "^etall-auf-Me- 

25 tall-Dichtung" bildet Diese Dichtflache 6 ist hochgenau 
gefertigt und darf, um ihre Funktionsfahigkeit zu behal- 
ten, bis zur endgfiltigen Verschraubung keinerlei Ober- 
fiachenveranderungen — etwa durch Korrosionsein- 
flusse — erfahren. 

30 Um solch einen KorrosionseinfluB zu vermeiden liegt 
am Innenumfang 7 des Rohres 2 der Dichtsteg 8 an, der 
sich mindestens teilweise fiber den Innenumfang 7 des 
Rohres 2 axial rohreinwarts erstreckt 
Hierdurch wird deutlich, daB auch bei mangelhaft auf- 

35 geschraubter Schutzkappe oder etwa bei einem zufalli- 
gen L6sen beim Transport die Dichtfunktion des Dicht- 
steges 8 erhalten bleibt 

In einer vorteilhaften Ausbildung ist der durch die 
auBere Stegwandung 9 gebildete Ring im nicht ver- 

40 schraubten Zustand in seinem Durchmesser gleich oder 
gr6Ber als der Innendurchmesser 10 des Rohrinnentei- 
les, an welchem der Dichtsteg 8 anliegt 

Hiermit erreicht man auf einfache Weise eine Reib- 
schlfissige Verbindung zwischen Rohrende und Schutz- 

45 kappe, welche zusatzlichzudem imfiblicherweise koni- 
schen Gewinde vorhandenen ReibschluB existiert 

Hierdurch wird die Sicherheit gegen unbeabsichtigtes 
Ldsen beim Transport oder bei der Lagerung erhdht 
Bei einer Schutzkappe ffir ein Rohrende ist es von der 

50 Herstellung euif ach wenn der Dichtsteg 8 als Innenwan- 
dung einer umlauf enden und im Endbereich der Schutz- 
kappe 1 befindlichen angeformten Nut 11 ausgebiidet 
ist 

Dadurch legt sich die gesamte Dichtnase 5 allseitig 
55 umschlossen in den Nutbereich, preBt das vorher aufge- 
tragene Fett oder Ol in samtliche Leerraume und evtL 
auch in den Rohrinnenraum, wodurch eine vdUige Ab- 
dichtung gegen Feuchtigkeitseintntt gegeben ist 
In emer weiteren vorteilhaften Ausbildung sind 
60 Dichtsteg 8 und Schutzkappe 1 einstfickig ausgebiidet 
Dies erlaubt die einfache Herstellung der Schutzkap- 
pe 1 in ihren Endbereichen zxmachst aus Vollmaterial 
und nachfolgend das spanende Ausdrehen oder Frasen 
der Nut 1 1 oder des Dichtsteges 8. 
65 Fig. 2 zeigt eine erfmdimgsgemaB ausgebildete 
Schutzkappe 13 ffir ein Muffenende welche auf eine 
Muffe 12 aufgeschraubt ist 
Auch hier erkennt man den Dichtsteg 8 der auf der 
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Innenseite des Muffenrohres 12 mindestens teilweise 
anliegt und die Dichtflfiche 6, welche das Ende der 
Dichtnase 5 bildet, vollst&ndig gegen den Eintritt von 
Feuchtigkeit schOtzt 

5 

Bezugszeichenliste 

1 SchutzkappefQrRohrenden 

2 Rohrende 

3 Rohrgewinde 

4 Schutzkappengewinde 

5 Dichtnase 

6 DichtfUlche 

7 InnenumfangdesRohres 

8 Dichtsteg 

9 ^ufiere Stegwandung 

10 InnendurclunesserdesRohrendes 

11 Umlaufende Nut 

12 Muffe 

13 Schutzkappe fur Muffenende 

Patentanspr0che 

1. Schutzkappe aus thermoplastischera Kunststoff 
fOr mit Gewinde versehene Rohrenden oder Rohr- 25 
muffen, wobei die Schutzkappen mit einem ent- 
sprechendem zum Rohr — oder Muffengewinde 
komplement^n Schutzkappengewinde versehen 
sind, dadiirch gekennzeichnet, daQ die Schutzkap- 
pe (1) einen auf der Innenseite des Rohres (2) min- 30 
destens teilweise anliegenden und sich Uber den 
Innenumfang (7) des Rohres axial rohreinwflrts er- 
streckenden Steg (8) aufweist 

2. Schutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der durch die &u&ere Stegwandung 35 
(9) gebildete Ring im nichtverschraubten Zustand 
einen Durchmesser besitzt der gleich oder gr5&er 
als der Innendurchmesser (10) des Rohrinnentdles 
ist an welchem der Steg anliegt 

3. Schutzkappe nach einem oder mehreren der vor- 40 
hergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Dichtsteg fdr eine Schutzkappe fOr ein 
Rohrende die Innenwandung einer umiaufenden 
und im Endbereich der Schutzkappe angeformten 
Nut bildet. 45 

4. Schutzkappe nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB Dichtsteg und Schutzkappe einstQckig ausge- 
bildet sind. 
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